Martela

Martela ja tuotteiden ympaéaristovaikutukset

Martelan kayttamat materiaalit
Martelan malliston tuotteet valmistetaan padasiassa puusta, metallista ja muovista.

Puumateriaali on puulajiltaan yleisesti kayttssa olevaa, talousmetsissa kasvavaa materiaalia. Suurelta
osalta tuotteet ovat lastulevyd, jonka valmistuksessa voidaan hyodyntaa esimerkiksi sahojen
sivutuotteena syntyvad purua. Puumateriaalin ymparistovaikutukset syntyvat metsankasvatuksesta,
kuljetuksista, prosessoinnista sekd materiaalin kyton tehokkuuden hallinnasta eri valmistusvaiheissa.
Puumateriaali voidaan kayton jalkeen polttaa, jolloin voidaan hy6dyntad materiaalin energiasiséaltd, mutta
samalla puuhun sitoutunut hiili vapautuu ilmakeh&én. Puu on uusiutuva materiaali eli kaadetun puun
tilalle istutettu puu sitoo kasvaessaan hiilidioksidia itseensé. Yhden puun kasvamiseen kuluu
pohjoismaissa kuitenkin ihmisika.

Metalleista kdytetaédn eniten terdsputkea monessa muodossa. Terdksen ymparistévaikutukset syntyvat
kaivosteollisuuden maankaytostd, metallin rikastamisesta, kuljetuksista, materiaalin hyddyntamisen
tehokkuudesta. Metallin kasittely kayttaa selvasti enemman energiaa kuin puu, mutta on kaytén jalkeen
sulatettavissa ja kaytettavissa uudelleen materiaalina. Metallivarat eivat uudistu, vaan kun kaikki teras
on hyédynnetty maaperastg, niin sitd ei synny mistéaan uudelleen.

Muovia kaytetaan paljon etenkin tyotuolien rungoissa, pyorissa, pehmusteissa, kankaissa, kaapien ja
puulevyjen reunalistoissa ja kaappien rulo-ovissa. Muovi valmistetaan 0ljysté, joka ei ole uusiutuva
luonnonvara. Muovin ymparistovaikutuksia syntyy oljynporauksesta ja 6ljyn erilaissa
kasittelyprosesseissa seka muovikuidun kasittelyprosesseissa. Muovin prosessointi kuluttaa paljon
energiaa ja kemikaaleja. Kayton jalkeen tarkkaan lajiteltuina erilaisia muovijakeita voidaan hyddyntaa
materiaalina. Koska lajittelu on kallista ei kierratysmateriaalin markkina ole viel&a vakiintunut ja sekalainen
muovimateriaali hyédynnetéan paaosin energiana.

Martelan prosessit

Martela konsernin hallinnoimat, uusien tuotteiden valmistusprosessit siséaltdd Martela Puolan yksikon ja
Kidex Oy:n komponenttivalmistuksen seka logistiikkakeskuksen toiminnan Suomessa. Kidex Oy:n
toiminta siséltaa padasiassa lastu- ja MDF levyjen paloittelua, reunalistoitusta, laminointia ja viilutusta
seka viilutettujen komponenttien pintakasittelya. Martelan Puolan yksikko valmistaa verhoilujen
tuolikomponenttien osakokoonpanoja. Logistiikkakeskukseen on keskitetty lahinna lyhyen toimitusajan
omaavien tuotteiden komponenttien varastointi seka loppukokoonpano. Toiminta tapahtuu
asiakastilausten pohjalta. Logistiikkakeskuksen ja tehtaiden ymparistévaikutukset aiheutuvat lahinna
kiinteistoon liittyvasta energiankdytosta, saapuvan ja lahtevan tavaran kuljetuksista seka konekannan
energiankaytosta. Kidex Oy:n osalta ymparistévaikutuksia syntyy myos pintakasittelyprosessista.
Pintakasittelyprosessissa kaytetaan ymparistéa vahemman kuormittavia, vesipohjaisia
pintakasittelyaineita. Martelan logistiikkakeskus vastaa myds kaytettyjen kalusteiden kunnostuksesta.
Kierratystuotannon raaka-aineet ovat paaasiassa kaytossa olleita kalusteita, joita kunnostetaan
uudelleenkayttda varten pidentdaen samalla tuotteen kayttdikaa. Martelan Outlet-ketju vastaa uusien
kayttajien loytamisesta kunnostetuille kalusteille.

Martelan tuotteet

Martelan malliston tuotteet suunnitellaan kestamaan aikaa ja vastaamaan asiakastarvetta.
Tuotekehitysvaiheessa tuotteiden ominaisuuksia tutkitaan omassa testilaboratoriossa monipuolisin
kokein, joilla voidaan varmistaa tuotteiden pitka ja toimiva kayttdika.

Tuotteiden valmistamisen aikaiset ymparistovaikutukset ovat kaytanndssa kuitenkin vain osa tuotteiden
koko elinkaaren vaikutuksista. Mikali tuotetta kaytetaan vain lyhyen aikaa ja se toimitetaan kaatopaikalle
on sen ymparistovaikutukset merkittavasti suuremmat, kuin jos sita huolletaan ja kaytetaan kymmenia



vuosia sekd materiaalit hyodynnetaan kayton jalkeen. Pddosaa Martelan tuotteista kaytetaan ilman
séhkdenergiaa ja sdhkosaatoisen poydan kohdallakin energiankulutus on erittéin vahaista. Tuotteiden
kuljetus, yllapito ja kunnostus sen sijaan, voivat vaihdella suuresti. Esimerkiksi tuolien kangasosat
kestavat siisteina ja ehjind huomattavasti pidempéaan, mikali niitd kangasvalmistajien suositusten
mukaan imuroitaisiin kerran viikossa ja puhdistettaisiin likaantuessa tai vahintdan kerran vuodessa.
Kankaan pinnalle kertyva pély ja lika kuluttavat kangasta. Toisaalta imurointi ja pesu kuluttaa energiaa ja
kemikaaleja, joilla on puolestaan omia ymparistovaikutuksia.

Martelan tuotteiden ymparistovaikutusten arvioinnin historiaa

Martela osallistui 1995 aloitettuun VTT Rakennustekniikan koordinoimaan Puutuotteiden
ymparistoselosteet - projektiin. Tutkimuksen tavoitteena oli selvittaa ja dokumentoida tutkimukseen
osallistuvien yritysten puutuotteiden ymparistovaikutukset koko elinkaaren aikana ja tiivistaa ne
asiakaslahtdisiksi ymparistoselosteiksi. Projektin kautta saatiinkin tehtya ympéaristdselosteet Martelan
Tangent -tuotesarjan tuotteille; poydalle, laatikostolle sek& avohyllylle rulokaapilla. Ajan myoté tuotteista
on ymparistosyista poistettu PVC-materiaali, tuoterakenteisiin on tehty muutoksia ja toimitusketjukin on
muuttunut. Vaikka tutkitut tuotteet eivat olekaan enda tuoteohjelmassa, niin tutkimusselosteet antavat
edelleen hyvan kuvan valittujen tuotetyyppien ymparistovaikutusten kokonaisuudesta.

Tuotteiden ymparistovaikutusarviointia on kehitetty 2000-luvulla laajalti ja 2010 Martela tilasi Aalto-
yliopistolta hiilijalanjalkitutkimukseen tahtaavan elinkaarianalyysin valituille tuotteille. Tuotteiksi valittiin
kaksi erilaista tuolia, joista toinen valmistetaan padasiassa kokonaan puusta ja toisessa on metallijalat.
Diplomitydna toteutettu tutkimus paneutui tuotteen elinkaareen, materiaalin valmistamisesta, tuotteen
valmistumiseen saakka. Tutkimuksen helpottamiseksi kohteiksi valittiin tuotteet, joiden
loppukokoonpano ja tarkeimmat osakokoonpanot tehtiin l&helld. Elinkaariarviointiin kului noin puoli
vuotta kolmen tuoteversion hiilijalanjaljen laskemiseksi. Hiilijalanjaljeksi saatiin Picco 316 tuolille
jauhemaalatulla metallijalustalla 32,8 kgCOz-eq ja kromatulla jalustalla 25,2 kgCO»-eq. Puurakenteiselle
Kari 3 tuolille hiilijalanjéljeksi saatiin 6,3 kgCO--eq. Tuloksia arvioitaessa on otettava huomioon rajaus
raaka-aineiden hankinnasta ja komponenttien valmistuksesta varsinaisten tuolien valmistusprosesseihin
eli valmiiksi tuoliksi tehtaan portille. Tiedonkeruu suoritettiin paikanpaélla, tietokannoista ja
kirjallisuudesta ja itse laskenta suoritettiin GaBi 4 -ohjelmistolla, jonka laskelmamenetelmé perustuu ISO
14040 sarjan standardeihin.

Tuotekohtaisesta tarkasta laskennasta jalanjalkilaskuriin

Hiilijalanjalkilaskelmien laajasta kiinnostuksesta johtuen Martela etsi mahdollisuuksia tehda tuotteiden
elinkaarenaikaisen hiilijalanjaljen laskenta laajemmalle tuotevalikoimalle. Tavoitteena oli tehda
yksinkertaistettuja hiilijalanjalkilaskelmia useille tuotteille, ilman yksittaisen elinkaariarvioinnin vaatimaa
laajaa tybmaaraa.

Menetelméksi valittiin tuoteryhmakohtainen laskenta. Menetelméassa hytdynnetaan valmistavassa
teollisuudessa usein toistuvien toimintojen prosessitietoa jyvittamalla se usealle tuotteelle. Menetelmalla
pystytaan laskemaan nopeasti useita tuotteita. Tuoteryhmakohtainen hiilijalanjalkilaskenta kattaa
materiaalit, tuotannon, kokoonpanon, pakkauksien seka logistiikan osuudet. Lisaksi laskelmissa on
selvitetty logistiikan osuus materiaalien, komponenttien ja lopputuotteiden osalta sekd pakkausten
osuus, vaikkakin keskiarvioina. Valtava tietomaara on ryhmitelty toiminnallisiin komponentteihin ja tiedot
on syodtetty Footprinter-ohjelmistoon. Samoilla rajauksilla tehdyt tulokset ovat keskenaan
vertailukelpoisia, joten Martelan tuotteiden ilmastovaikutuksia on mahdollista vertailla keskenaan.
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product  |code co, product code Co,

Sola 377DEPM 78 Big 52318UB 711
377DEPMBC 9 Capa 4153288 1991
377DEPMC 87 SoftX 368SK 176
377DEPMD 11 Saddle chair 259 176
377DEPMM 76 Plus+ C2731 44
377DEPMMC 82 Kari K3 29
377DEPMMD 108 James 118SS 34
377A 6.1 James Mesh 114SSQ 437
377ABC 86 Grip NXT 521085 204
377AC 7 475430 182
377AD 9 500893 214
378A 72 500513 14
378ABC 96 517910 357
378AC 84 Form 2805DED 93
378AD 105 2806RC 42,7
377D 69 2806A 9
377DBC 81 Frankie 823A73240120 381
377DC 78 822773240120 444
377DD 102 824A73240120 326
378D 79 823A73160 36,7
378DBC 115 824A73161 308
378DC 92 Scoop 862/6060 62
378DD 109 865K/6060 176
377R 115 Chat 833C22065 553
377RBC 14 Alku 674920 193
377RC 125 674875 144
377RD 145 674897 15
378R 126 674755 191
378RBC 15 674627 141
378RC 135 674710 148
378RD 155 674763 219
377DEK 81 674633 17
377DEKBC 93 674718 177
377DEKC 9 674770 237
377DEKD 114 674644 188
377DEKM 8 674723 194
377DEKMC 85 674777 228
377DEKMD 1 674673 179
377DEPK 81 674703 185
377DEPKBC 93 674601 233
377DEPKC 9 674370 184
377DEPKD 114 674560 19
377DEPKM 79 670702 191
377DEPKMC 85 674143 142
377DEPKMD 1 674115 148
377DEPM 78 674592 191
377DEPMBC 9 674279 144
377DEPMC 87 674442 15
377DEPMD 11 674582 212
377DEPMM 76 674324 16,2
377DEPMMC 82 674530 169
377DEPMMD 108 4003451 215
377P 58 499B160200 472
377PBC 83 499880160 231
377PC 9 4691 875
377PD 93 Oona 400593 81
377PEKK 75 402898 81
377PEKKBC 94 399923 83
377PEKKC 102 400618 7
377PEKKD 99 396831 8
377PEKM 69 403050 103
377PEKMC 78 400309 104
377PEKMD 103 402879 143
377PEMK 75 400597 144
377PEMKBC 93 Pinta 4388160A 219
377PEMKC 101 43882008 289
377PEMKD 99 49331608 268
377PEMM 6.7 446J 76,3
377PEMMC 73 Plus+ Cc8712 198
377PEMMD 9 Salmiakki 4966665120 389
377R 115 Nooa 332AS 66,7
377RBC 14 335A450 66,7
377RC 125 Kaari 4022787 56
377RD 145 4022793 858
377RG 176 Beatbox 997 1397
377RGBC 20 GoBag 996 48
377RGC 185 Movie 391/90 269
377RGD 205 Puffet 0199 231
377RG 176 Cube 372AK 66,7
377RGBC 20 Bit 344A 118
377RGC 185 342AR 714
377RGD 205 341A 503
378DLD 415 Face 713816 94
378DLDK 439 706S16 64,9
378R 126 PodBooth 4162647 7201
378RBC 15 PodBooth Meeting 1350,1
378RC 135 PodMeeting 2982M 235
378RD 155 PodSofa 2982 777
368SK 176 PodWork 2983 895

Combo 4023751 397 PodSeat 2981 631
4023759 476 PodWork 2983 (Electr. adj) 2489
4024046 525
4040747 50,6
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